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บทคัดยอ 

 

 การศึกษาครั้งนี้มี วัตถุประสงคเพื่อศึกษาลักษณะพื้นที่ ผิวและหมูฟงก ช่ันของขุยมะพราว  และ
ประสิทธิภาพการใชขุยมะพราวปรับสภาพดวยกรดไนตริกในการกําจัดโครเมียม(VI)และนิเกิล(II)จากน้ําเสีย
สังเคราะหและน้ําเสียโรงงานชุบโลหะ  โดยทําการทดลองแบบคอลัมน  การทดลองนี้กระทําที่อัตราสวนของ
โครเมียม(VI)ตอ       นิเกิล(II) เทากับ 1: 0, 0:1  ความเขมขนเริ่มตนของโครเมียม(VI)และนิเกิล(II)ที่ 50, 75 และ 100 
มิลลิกรัมตอลิตร  และที่อัตราสวนของโครเมียม(VI)ตอนิเกิล(II) เทากับ 1:1 ความเขมขนเริ่มตนของโครเมียม(VI)
และนิเกิล(II) เทากับ 50:50 มิลลิกรัมตอลิตร  ปรับพีเอชน้ําเสียเทากับ 2, 4, 6 และ 8 น้ําเสียไหลผานคอลัมนที่บรรจุ
ขุยมะพราวปรับสภาพสูง  60 ± 0.5 เซนติเมตร ดวยอัตราการไหลของน้ําเสีย 5 มิลลิลิตรตอนาที ทําการทดลอง
ตอเนื่อง 5 ช่ัวโมงและเก็บตัวอยางน้ําทิ้งทุกช่ัวโมง  ทําการวิเคราะหหาโครเมียม(VI)และนิเกิล(II)ที่เหลืออยูในน้ําเสีย
ดวยเครื่อง Inductively Coupled Plasma (ICP)  
 ผลการศึกษาลักษณะพื้นที่ผิวและหมูฟงกช่ันของขุยมะพราว พบวา ขุยมะพราวปรับสภาพดวยกรด 
ไนตริกมีพ้ืนที่ผิวมากกวาขุยมะพราวไมปรับสภาพ และหมูฟงกช่ันของขุยมะพราวไมปรับสภาพและขุยมะพราว
ปรับสภาพดวยกรดไนตริกแตกตางกัน 
 ผลการศึกษาในน้ําเสียสังเคราะหพบวา ขุยมะพราวปรับสภาพดวยกรดไนตริก สามารถลดปริมาณ
โครเมียม(VI)และนิเกิล(II)ในน้ําเสียไดโดยประสิทธิภาพการกําจัดขึ้นอยูกับคาพีเอชของน้ําเสีย เวลาที่น้ําเสียไหล
ผานคอลัมน  อัตราสวนและความเขมขนของโครเมียม(VI)และนิเกิล(II)อยางมีนัยสําคัญทางสถิติ  กลาวคือ เมื่อคา 
พีเอชของน้ําเสียตางกัน  ประสิทธิภาพการกําจัดโครเมียม(VI)และนิเกิล(II)ตางกัน  เมื่อระยะเวลาที่น้ําเสียไหลผาน
คอลัมนและความเขมขนของโครเมียม(VI)และนิเกิล(II)เพิ่มขึ้น  ประสิทธิภาพการกําจัดจะลดลง โครเมียม(VI)และ
นิเกิล(II)ไมมีผลตอประสิทธิภาพการกําจัดของกันและกัน   
 ผลการศึกษาในน้ําเสียโรงงานชุบโลหะพบวา  แนวโนมประสิทธิภาพการกําจัดโครเมียม(VI)และ 
นิเกิล(II)ในน้ําเสียจากโรงงานชุบโลหะเปนไปในทิศทางเดียวกันกับแนวโนมประสิทธิภาพการกําจัดโครเมียม(VI)
และนิเกิล(II)ในน้ําเสียสังเคราะห แตประสิทธิภาพการกําจัดโครเมียม(VI)และนิเกิล(II)ในน้ําเสียจากโรงงานชุบ
โลหะต่ํากวาในน้ําเสียสังเคราะห เนื่องจากน้ําเสียโรงงานชุบโลหะปนเปอนดวยโลหะหนักตาง ๆ นอกเหนือจาก
โครเมียม(VI)และนิเกิล(II) และยังมีสารปนเปอนอื่น ๆ อยูอีกดวย 
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ABSTRACT 

 
 The objective of this study is to investigate the surface areas and 
functional group of fine coconut coir and the chromium and nickel removal 
efficiencies in simulated solution and industrial electroplating wastewater using 
nitric acid modified fine coconut coir packed in a column. The wastewater passed 
through modified fine coconut coir in a bed of depth 60±0.5 cm. The effluent 
samples were collected every hour for a period of 5 hours. The chromium and nickel 
concentrations remaining were analyzed using Inductively Coupled Plasma (ICP). 
 The experiments in simulated solution were carried out at four different 
pH values (2, 4, 6 and 8), at ratios of chromium to nickel (1:0 and 0:1) and three 
different initial chromium and nickel concentrations (50, 75 and 100 mg/L) and at 
ratio of chromium to nickel (1:1) and initial chromium and nickel concentration 
(50:50 mg/L). 
    The results of fine coconut coir characteristic showed that the surface of 
modified fine coconut coir was more porous than that of untreated fine coconut coir. 
The functional group of untreated fine coconut and modified fine coconut coir 
were different. 
 The results in simulated solution indicated that the effect of removal 
depended on the pH value, eluting time and the ratio of chromium to nickel and 
initial chromium and nickel concentrations. It also showed that the chromium (VI) 
and nickel (II) removal efficiencies of modified fine coconut coir at different pH values 
were different. As the chromium and nickel concentrations and eluting time 
increased, the chromium and nickel removal efficiencies decreased. Moreover, the 
presence of nickel (II) had no or very little effect on the chromium (VI) removal 
efficiency and the presence of chromium (VI) had no or very little effect on the 
nickel (II) removal efficiency.     
 The results in industrial electroplating wastewater indicated that the
pattern of the chromium (VI) and nickel (II) removal efficiencies in industrial 
electroplating wastewater was similar to the chromium (VI) and nickel (II) 
removal efficiencies in simulated solution. But the chromium (VI) and nickel (II) 
removal efficiencies in electroplating wastewater were less than in simulated 
solution. The industrial electroplating wastewater contained other ions and 
impurities that could competitively bind to coconut coir 
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