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บทคัดยอ
การศึกษาผลกระทบของแรฟนมาตอการยุบตัวของเนื้อโบนไชนาหลังจากการเผาโดยการ

ก ําหนดสูตรของเนื้อดินโดยอาศัย Triaxial Diagram ชวย และลดปริมาณของแรฟนมาลง ซ่ึงมีดวย
กนั 7 สูตร แตละสูตรใชเวลาในการบด 30 ช่ัวโมง และ 50 ช่ัวโมง และกํ าหนดการเผาที่อุณหภูมิ 
1,210   C, 1,220   C, 1,230   C, 1,240  C สํ าหรับการขึ้นรูปไดทํ าเปนชิ้นทดสอบขนาด 0.5 X 2.0

X 12.0 เซนตเิมตร เพื่อทดสอบการยุบตัวหลังการเผาของแตละสูตรที่เวลาบด และอุณหภูมิในการ
เผาดงักลาวโดยการดัดแปลง ช้ินทดสอบการยุบตัวจาก ASTM.Standards 1996; c134-95a  15.01 

: 32 – 35 และ ASTM. Standards 1996 ;c67-94a  04.51 : 38 – 47 จากนั้นจะนํ าสูตรที่ช้ิน
ทดสอบมกีารยุบตัวนอยที่สุดเปรียบเทียบกับเนื้อโบนไชนาจากประเทศอังกฤษ

ผลการศึกษาพบวาสูตรที่ 7 มีการยุบตัวจากการเผานอยที่สุด เมื่อสุกตัวแลวคือ 0.5 
มลิลิเมตร  มีจุดสุกตัวที่อุณหภูมิ 1,230 C สวนเนื้อดินโบนไชนาจากประเทศอังกฤษ เมื่อสุกตัว     
แลวตามอุณหภูมิที่ถูกกํ าหนดไวคือ 1,250 C มกีารยุบตัว 2.5 มิลลิเมตร ในการบด 30 ช่ัวโมง และ 
50 ช่ัวโมง ใหผลในการยุบตัวหลังการเผาเทากัน คือ 0.5 มิลลิเมตร การบด 30 ช่ัวโมง จึงจะ   
ประหยัดกวา
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ABSTRACT

According to the research of the effect of grinding time, temperature during

glost firing and feldspar ratio relating to warping after glost firing in a case study of

bone china using Triaxial Diagram to fix the formulary of components found a total of

7 formulas.  The time used in the grinding process were about 30 hrs. and 50 hrs.  The

temperatures use were 1,210°C, 1,220°C, 1,230°C, 1,240°C.  For the forming process,

we decided to use a 0.5 X 2.0 X 12.0 cm. test piece of bone china for the warping test

of each formula (7 formulas) by adapting  ASTM. Standards 1996; 15.01 : 32 – 35

and ASTM.  Standards 1996; C67-95a 04.51 : 38 – 47.  We then observed the least

warping by comparing with bone china imported from England.

The result indicates that the 7th formula gets the least warping of bone china of

only 0.5 mm. after the ignition process.  At a temperature of 1,230°C, comparing with

the one from England, it will warp around 2.5 mm. at a temperature of 1,250°C.

When grinding times were 30 hrs. and 50 hrs,  we got the same result of 0.5 mm.

Warping after gross firing for 30 hrs. is  economical.
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